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1. Wybor odpowiedniego miota

Optymalny zakres Srednicy otwordw do wiercenia otwordw strzatowych metodg DTH (Down-The-Hole
- wgtebny mtotek pneumatyczny) wynosi od 90 mm do 254 mm (3 1/2” - 10”). Mniejsze otwory strzatowe
wierci sig zazwyczaj przy uzyciu mtotkéw gornych (top hammer), a wigksze otwory zazwyczaj wierci sig
maszynami obrotowymi.

W innych zastosowaniach, takich jak wiercenie fundamentéw, mtotki DTH mogg by¢ uiywane z
pojedynczg koronkg do otwordw o srednicy do 914 mm (36”). Przy zastosowaniu wielu mtotkdw w zespotach
wiertniczych (Cluster Drills - CD) standardowo wierci sig otwory do 70” lub 1778 mm. Wigksze zespoty

wiertnicze mogg by¢ dostarczone na zyczenie klienta.

Z reguty najmniejsza Srednica otworu, jakg moze wywierci¢ mtotek DTH, to jego nominalny rozmiar.
Mtotek 4-calowy wywierci otwor 4-calowy (102 mm). Czynnikiem ograniczajacym jest Srednica zewngtrzna
miotka, poniewaz wraz ze zmniejszaniem sig Srednicy otworu przeptyw powietrza jest ograniczony.
Maksymalna $rednica otworu do wiercenia produkcyjnego to nominalny rozmiar miotka plus 1 cal, wigc dla

mtotka 4-calowego maksymalna Srednica otworu wynosi 5 cali (127-130 mm).
Wyhbdr odpowiedniego mtotka zalezy w duiej mierze od $rednicy otworu i rodzaju formacji skalne;.
Idealnie, rozmiar mtotka powinien jak najscislej odpowiada¢ wymaganemu wymiarowi otworu, pozostawiajac

tylko wystarczajgco duzo miejsca na usunigcie urobku z otwor

2. Kody produktow

Kody produktéw s3 cennym narzgdziem do opisu i identyfikacji produktu. W strukturze koddw
staraliSmy sig opisa¢ cechy produktu za pomocg systemu alfanumerycznego, ktdry nie zawsze jest w 100%
logiczny, ale za pomocg zataczonego klucza bedziesz mdgt znalezé produkt, ktdrego szukasz, lub produkt
alternatywny.

Przyktad A: HK8Q-H Przykiad B: HQL6A-H

Miotek Rozmiar miotka: Specjalny model: Miotek Rozmiar miotka: Specjalny model:
AtlasDrill 8”,6”,5”, 4” H - utwardzany AtlasDrill 8”,6”,5”, 4” H - utwardzany
T - wzmocniony T - wzmocniony
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Seria miotka:

Uchwyt koronki:

1

l

Uchwyt koronki:

Opcja zaworu:

K - dynamiczny D - DHD D - DHD - A - bez tulejki

R - wytrzymaty Q-QL QL -QL koronki
SD-SD SD-SD - ... -z tulejka
M - Mission M - Mission




3. Parametry techniczne AtlasDrill

BR2A DHD3.5 HK4D HD45 HQL4A HQL50 HK5Q HD55 HQL60 HQL6A HK8Q HD85 HK9Q

Zalecana $rednica koronki, mm 76 92-105 112-127 140-152 165-178 203-229 216-229

Uchwyt koronki BR2A | DHD3.5 DHD340A QL40 QL50 DHD35 QL60 QL80 |[DHD380| QL80
0

Srednica zewnetrzna, mm 63 82 100 100 101 | 126.5| 127.5| 126.5| 148 146 185 185 203

Dtugos$¢ bez gwintu zewn.
(bez koronki) 837 855 915 |[1032 1057 | 1147 | 935 | 1167 | 1121 1182 | 1340 | 1487 1345

Waga mitotka, kg (bez
koronki) 14.1 25 375 40.6 41 716 | 676 | 77.2| 105 105 180 206 228

(@ho10 | dH1020 | (dy1010 | dH1080| (DH1150 [(DH1230] (DH1100[ (DH1290|(DH1270] (DH1260 |(DH1440] (DH1560 | (DBH1500
" " o | (52090 | (82110 | (52130 | (S2)125 | (S2.)90 |(Sz.)130] (Sz.)155] (S2.)150 | (Sz)150| (Sz.)180 |(Sz)230| (Sz)230 | (Sz.)240
ReEMIET 8 e e W20 | (wyt40 | (wy160 | (wy14s | (wyte0 | (wy1so | (wyiso | (wy17s | (wy200 (wy200 | (w270 | (w270 | (W)280

Gwint gérnego suba RD 50 2-3/8" API REG 3-1/2" API REG 4-1/2" API REG
Cisnienie robocze, PSI 80-170| 150-250 200-300 250-350 30 0-350 300-380
Zuzycie powietrza CFM 250-350| 300-400 500-700 500-800 600-900 950-1200
Srednica bijaka, mm 42.7 65 82 80 80 104 102 100 | 122 121 150 150 165
\Waga bijaka, kg 1.7 5.1 9.2 9 9 17 17 16 24 24 38 42 50

Plask o rpchnia K L47 L57 |L745 |Le4 |[bez |Ls9 | Lss 189 | L101| 101 |vL128 | L140| L128
aska powierzehnia kiucza, mm) \ys5q | \v35 |wa5 | w40 |weciecial weo | wso | weo| wes | weo |wro | wro | wro

Sita posuwu, kN 2-6 3-8 5-15 6-25 7-20 10-25

Predko$¢ obrotowa, obr/min 30-70 | 30-90 25-80 20-70 25-60 20-60

Warunki wiercenia i specyfikacja projektu mogg wymagac uzycia wiekszej ilosci powietrza

Mosé powietrza - I's
48,7 93,3 140,0 1883 2367 2833 3300 3787 425.0 4717 518,3
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AtlasDrill BR32A

Mtotek BR32A Numer czesci

1. Top Sub 2.95 BR2A—TSUB
2. Check Valve 0.10 BR2A— CVALVE
' 3. Spring 0.05 BR2A-SPRING
| 4. Air Distributor 0.40 BR2A— DIST
|
G\E 5. Internal Cylinder 0.85 BR2A— ICYL
I 6. Piston 2.70 BR2A— PISTON
&T 7. External Cylinder 5.35 BR2A— ECYL
| 8. Guided Sleeve 0.55 BR2A— BUSH
9. “O” Ring Stop Ring 0.005 BR2A— SR-SRING
10. Stop Ring 0.10 BR2A-SRING
: 11. Drive Chuck 1.05 BR2A— DCHUCK
1 12. Drill Bit BR2A—76FF-TV
|
Dane techniczne
Dhugosé Waga Srednica Uchwyt Srednica Gwint miotka
(bez koronki) (bez koronki) zewnetrzna koronki wiercenia
880mm 14.1kg 662mm BR2 76-90 Eg)?o

Zuzycie powietrza
Czestotliwosc
Wymiary ugaru przy Zalecana predkosc¢ obrotowa

opakowania 1.7Mpa 80-170(PSI)

910x90x120mm 25HZ 25-40r/min 250-350(CFM)



AtlasDrill HD35(A)

Mtotek HD35(A) Numer czesci

1. Top Sub 4.20 HD35-TSUB
: 2. “O” Ring of Top Sub 0.01 HD35-SR-TUSB
e
| 3. Check Valve 0.20 HD35-CVALVE
' 4. Spring 0.02 HD35-SPRING
o_‘i 5. Compression Buffer 0.02 HD35-CBUFFER
9_\¢,| 6. Air Distributor 1.40 HD35-DIST
7. internal Cylinder 1.50 HD35-ICYL
8. Piston 5.60 HD35-PISTON
9. External Cylinder 9.90 HD35-ECYL
o\
10. “O”Ring of Stop Ring 0.01 HD35-SR-RING
11. Stop Ring 0.15 HD35-SRING
| 12. Drive Chuck 1.90 HD35-DCHUCK
I
: 13. Drill Bit HD35-90FF-TV
—_— _I |
Dane techniczne
Dtugos¢ (bez Waga (bez Srednica Uchwyt Srednica Gwint miotka
koronki) koronki) zewnetrzna koronki wiercenia
DHD3.5 »
930mm 24.4Kg 82mm HD35 92-105 API 2 3/8” REG
A& Zuzycie powietrza
: Czestotliwosc .
o;/;/)liomvlva:r{ia udaru przy Zalecana predko$¢ obrotowa

1.7Mpa 150-250(PSlI)

1020x110x140mm 28HZ 25-40r/min 300-400(CFM)



AtlasDrill HK4-D(A)

Mtotek HK4-D(A) Nazwa Numer czesci

g 1. Top Sub 6.50 HK4— D—TSUB
2. “O"Ring of Top Sub 0.01 HK4— D— SR-TSUB
3. Check Valve 0.35 HK4— D— CVALVE
4. Spring 0.05 HK4— D— SPRING
5. Compression Buffer 0.15 HK4- D-CBU FFER
10 L
\ﬂ 6. Air Distributor 2.10 HK4- D- DIST
1\\ 7. Internal Cylinder 2.25 HK4— D— ICYL
12
8. Piston 8.50 HK4— D— PISTON
€S
9. External Cylinder 15.2 HK4— D— ECYL
13 10. Guided Sleeve 1.30 HK4— D— BUSH
11. “O’Ring of Stop Ring 0.01 HK4- D-SR-SRING
1 12. Stop Ring 0.30 HK4— D—SRING
13. Drive Chuck 3.40 HK4- D- DCHUCK
14. Drill Bit HK4—D—110FF—TV
Dane techniczne
Dtugo$é Waga Srednica Uchwyt Srednica Gwint mtotka
(bez koronki) (bez koronki) zewnetrzna koronki wiercenia
DHD340A API 2 3/8 " REG
922mm 38.0Kg 100mm 112-127mm
Cop44
L Zalecana predkos¢ obrotowa Zuzycie powietrza
. Czestotliwosc
Wymiary udaru przy
opakowania 1.7Mpa 200-300(PSlI)
1010x130x160mm 25HZ 30-70r/min 500-700(CFM)



AtlasDrill HD45

Mtotek HD45 Numer czesci

1. Top Sub 6.50 HD45-TSUB
2. “O’Ring of Top Sub 0.01 HD45-SR-TSUB
3. Check Valve 0.42 HD45-CVALVE
4. Spring 0.04 HD45-SPRING
5. Compression Buffer 0.04 HD45-CBUFFER
6. Air Distributor 2.20 HD45-DIST
7. Internal Cylinder 2.30 HD45-ICYL
8. Piston 9.00 HD45-PISTON
9. External Cylinder 15.8 HD45-ECYL
10. “O” Ring of Stop Ring 0.01 HD45-SR-SRING
11. Stop Ring 0.20 HD45-SRING
12. Drive Chuck 3.50 HD45-DCHUCK
13. Drill Bit HD45-115FF-TV
Dane techniczne
Dhugo$é (bez Waga (bez  Srednica Uchwyt Srednica Gwint miotka
koronki) koronki) zewnetrzna koronki wiercenia
Cop44
1030mm 40.0Kg 699mm DHD340 112-127mm | AP131/2” REG
HD45
. Czestotliwosé Zuzycie powietrza
Wymiary udaru przy Zalecana predkos¢ obrotowa

opakowania 1.7Mpa
200-300(PSl)

1150x130x160mm 27HZ 25-40r/min 500-700(CFM)



AtlasDrill HQL4A

Mtotek HQL4A Numer czesci

1. Top Sub 6.50 HQL40A-TSUB
| 2. “O"Ring of Top Sub 0.01 HQL40A-SR-TSUB
|
Q_\C:3—I 3. Check Valve 0.35 HQL40A-CVALVE
9—\' 4. Spring 0.05 HQL40A-SPRING
0—\'§ 5. Air Distributor 1.50 HQL40A-CBUFFER
|
6. Internal Cylinder 2.10 HQL40A-DIST
7. Piston 8.50 HQL40A-ICYL
: 8. External Cylinder 15.20 HQL40A-PISTON
o
9. Guided Sleeve 1.80 HQL40A-ECYL
: 10. “O" Ring of Stop Ring 0.005 HQL40A-SR-SRING
| 11. Stop Ring 0.20 HQL40A-SRING
i 12. Drive Chuck 3.20 HQL40A-DCHUCK
|
| i 13. Drill Bit HQL40A-115FF-TV
Dane techniczne
Dhugos$é (bez Waga (bez Srednica Uchwyt Srednica Gwint miotka
koronki) koronki) zewnetrzna koronki wiercenia
1070mm 40.0Kg 699 35“&0 112-127mm | API23/8"REG

Zuzycie powietrza
, Czestotliwosé
Wymlary. udaru przy Zalecana predkos¢ obrotowa
opakowania 1.7Mpa 200-300(PSl)

1230x155x180mm 30HZ 25-40r/min 500-700(CFM)



AtlasDrill HQL50

Mtotek HQL50 Waga (kg) Numer czesci

1. Top Sub 15.0 HQL50-TSUB
I 2. “O’Ring of Top Sub 0.015 HQL50-SR-TSUB
_: i 3. Breakout Ring of Top Sub  0.15 HQL50-BR-TSUB
?.;tb—'l 4. Check Valve 1.00 HQLSO-CVALVE
o—\' i Spring 0.10 HQL50-SPRING
: 6. Compression Buffer 0.10 HQLSO-CBUFFER
o\g i 7. Air Distributor 3.50 HQLSO-DIST
@—\¢_I I 8. Internal Cylinder 4.20 HQLSO-ICYL
9—\'&"—\. 9. Piston 19.0 HQLSO-PISTON
Is -3": 10. External Cylinder 24.6 HQLSO-ECYL
| : 3 11. Guided Sleeve 0.90 HQLSO-BUSH
| I 12. “O’Ring of Stop Ring 0.01 HQL50-SR-SRING
: 13. Stop Ring 0.40 HQLSO-SRING
: 14. Drive Chuck 4.60 HQLSO-DCHUCK
1 1 15. Drill Bit HQL50-135FF-TV
|
I
|
Dane techniczne
Dtugos¢ (bez Waga (bez Srednica Uchwyt koronki Srednica Gwint miotka
koronki) koronki) zewnetrzna wiercenia
1156mm 73.0kg 125mm 8??,84'(5 140-152mm . API1 3 1/2” REG
HQL50

Zuzycie powietrza

Wymiary Cﬁggﬁ“gﬁz"j ¢ Zalecana predkos¢ obrotowa

opakowania 1.7Mpa 250-350(PSI)

1230x155x180mm 25HZ 20-35r/min 500-800(CFM)



AtlasDrill HK5-Q

Mtotek HK5-Q Nazwa Numer czesci
1 1. Top Sub 13.7 HK5— Q— TSUB
2]
N 2. “O"Ring of Top Sub 0.01 HK5-Q- SR-TSUB
2 3. Check Valve 0.60 HK5— Q— CVALVE
_\:
3 4. Spring 0.10 HK5— Q— SPRING
. 5. Compression Buffer 0.20 HK5— Q— CBUFFER
SxE 10 6. Air Distributor 2.00 HK5— Q— DIST
N
. 11 ED 7. Internal Cylinder 2.70 HK5— Q— ICYL
el
T
2. 8. Piston 13.0 HK5— Q— PISTON
v
9. External Cylinder 22.5 HK5-Q- ECYL
7
13
N 10. Guided Sleeve 3.00 HK5— Q— BUSH
8 11. Retainin g Ring 0.10 HK5— Q— RRING
B 14 i
=\ 12. Stop Ring 0.65 HK5— Q— SRING
13. Drive Chuck 4.50 HK5— Q— DCHUCK
14. Drill Bit HK5-Q-135FF-TV
Dane techniczne
Dtugos¢ Waga Srednica Uchwyt koronki Srednica Gwint miotka
(bez koronki) (bez koronki) zewnetrzna wiercenia
935 mm 65.0kg 126mm QL50 140-152mm | API31/2" REG

Zuzycie powietrza
, Czestotliwos¢ o
Wymiary ﬁﬁam FIJV}IZY Zalecana predkos¢ obrotowa

opakowania 1.7Mpa 250-350(PSl)

1100x155x180mm 25HZ 30-70r/min 500-800(CFM)



AtlasDrill HD55

Mtotek HD55
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Dane techniczne

Dtugosc¢
(bez koronki)

1214mm

Wymiary
opakowania

1290150x175mm

Waga
(bez koronki)

77.5Kg

Czestotliwos¢
udaru przy

1.7Mpa

25HZ

NEVALE]

1. Top Sub

2. “O’Ring of Top Sub
3. Check Valve

4. Spring

5. Ring

6. Compression Buffer

7. Compression Buffer Seat

8. Air Distributor

9. Internal Cylinder

10. Piston

11. External Cylinder
12. “0" Ring of Stop Ring
13. Stop Ring

14. Drive Chuck

15. Drill Bit

Srednica Uchwyt koronki
zewnetrzna
Cop54
6125mm DHD350R
HD55

Zalecana predkos¢ obrotowa

20-35r/min

Waga (kg) Numer czesci
15.0 HD55-TSUB
0.01 HD55-SR-TSUB
1.00 HD55-CVALVE
0.04 HD55-SPRING
0.10 HD55-RING
0.06 HD55-CBUFFER
0.40 HD55-SBS
4.00 HD55-DIST
4.70 HD55-ICYL
15.50 HD55-PISTON

30.00 HDSS-ECYL
0.01 HD55-SR-SRING
0.30 HDSS-SRING
6.40 HD55-DCHUCK

HD55-140FF-TV
Srednicg Gwint mitotka
wiercenia
6140.6152 API 2 3/8" REG
API 3 1/2" REG

Zuzycie powietrza
250-350(PSl)

500-800(CFM)

10



AtlasDrill HQL60

1. Top Sub 20.00 HQL60-TSUB
2. “O"Ring of Top Sub 0.02 HQL60-SR-TSUB
3. Check Valve 1.00 HQL60-CVALVE
4. Spring 0.10 HQL60-SPRING
5. Compression Buffer 0.10 HQL60-CBUFFER
6. Air Distributor 6.00 HQL60-DIST
7. Internal Cylinder 5.00 HQLG60-ICYL
8. Piston 23.50 HQL60-PISTON
9. External Cylinder 31.00 HQLG60-ECYL
10. Guided Sleeve 1.00 HQL60-BUSH
11. “O’Ring of Stop Ring 0.02 HQL60-SR-RING
12. Stop Ring 0.60 HQL60-SRING
13. Drive Chuck 5.40 HQL60-DCHUCK
14. Drill Bit HQL60-165CC-TV
Dane techniczne
Dtugo$é Waga Srednica Uchwyt koronki Srednica Gwint mtotka
(bez koronki) (bez koronki) zewnetrzna wiercenia
Cop64-G
1212 mm 95.0kg 148mm L 60 165-178mm | API31/2"REG

Wymiary Cﬁgz’[r%tlmgi ¢ Zuzycie powietrza

K . o
opakowania 1.7Mpa Zalecana predkos¢ obrotowa

300-350(PSl)

1270x170x200mm 23HZ 20-30r/min 600-900(CFM)



AtlasDrill HQL60A

Mtotek HQL60A Waga (kg)|  Numer czesci

1. Top Sub 20.00 HQL60A-TSUB
2. “O’Ring of Top Sub 0.015 HQL60A-SR-TSUB
Gb 3. Check Valve 0.70 HQLBOA-CVALVE
9_\' 4. Spring 0.10 HQL60A-SPRING
5. Air Distributor 3.50 HQLG60A-DIST
o_\g 6. Internal Cylinder 4.20 HQLG6OA-ICYL
7. Piston 23.00 HQLG0A-PISTON
8. External Cylinder 30.00 HQL60A-ECYL
9. Guided Sleeve 4.00 HQL60A-BUSH
T 10. “O’Ring of Stop Ring 0.01 HQLG0A-SR-RING
| 11. Stop Ring 0.60 HQLG0A-SRING
|
| 12. Drive Chuck 5.50 HQL60A-DCHUCK
Na i 13, Drill Bit HQLBO0A-165CC-TV
|
v
Dane techniczne
Dtugos¢ Waga Srednica Uchwyt koronki Srednica Gwint miotka
(bez koronki) (bez koronki) zewnetrzna wiercenia
1183 mm 92.0kg 148mm CH%I(_S%OA 165-178mm | API31/2“REG
Wymiary Cﬁgztr%”m’g;é Zuzycie powietrza
opakowania Zalecana predkos¢ obrotowa

1.7Mpa
300-350(PSl)

1260x180x200mm 23HZ 20-30r/min 600-900(CFM)



AtlasDrill HK8-Q

Mtotek HK8-Q

)q:w

2 )

13

N

):

Dane techniczne

Dtugosc¢ Waga
(bez koronki) (bez koronki)
1340mm 172. OKg
: Czestotliwos¢
Wymiary udaru przy
opakowania 1.7Mpa
1440x230x270mm 25HZ

Numer czesci

Zalecana predkos¢ obrotowa

30-70r/min

1. Top Sub 34.0
2. “O’Ring of Top Sub 0.02
3. Check Valve 0.95
4. Spring 0.10
5. Compression Buffer  0.35
6. Air Distributor 6.05
&3 7. Internal Cylinder 6.25
8. Piston 38.0
ed 9. External Cylinder 56.0
10. Guided Sleeve 5.30
11. Retaining Ring 0.20
12. Stop Ring 1.90
13. Drive Chuck 13.0
14. Drill Bit
Srednica Uchwyt Srednica
zewnetrzna koronki wiercenia
6185 QL80 203-229mm

HK8— Q —TSUB
HK8-Q-SR-TSUB

HK8-Q-CVALVE

HK8— Q— SPRING

HK8— Q— CBUFFER

HK8— Q— DIST

HK8— Q— ICYL

HK8— Q— PISTON

HK8— Q— ECYL

HK8-Q- BUSH

HK8— Q— RRING

HK8— Q— SRING

HK8— Q— DCHUCK

HK8-Q-203CC-TV

Gwint mtotka

BECO 4 1/2” REG
APl 4 1/2” REG

Zuzycie powietrza

300-380(PSI)

950-1200(CFM)

13



AtlasDrill HD85

Mtotek HD85

®

P

—————————g—-

Dane techniczne

Dtugosc¢ Waga
(bez koronki) (bez koronki)
1492mm 186.9kg

Czestotliwos¢

Wymiary udaru przy
opakowania 1.7Mpa
1440x230x270mm 20HZ

e T

e |

*

L

L ——

10.

11.

12.
13.
14.

Srednica
zewnetrzna

185mm

Nazwa Waga (kg) Numer czesci
Top Sub 41.0 HD85-TSUB
“O"Ring of Top Sub 0.02 HD85-SR-TSUB
Breakout Ring of Top Sub 0.20 HD85-BR-TSUB
Check Valve 1.50 HD85-CVALVE
Spring 0.10 HD85-SPRING
Compression Buffer 0.42 HD85-CBUFFER
Air Distributor 0.13 HD85-DIST
Internal Cylinder 8.60 HD85-ICYL
Piston 41.0 HD85-PISTON
External Cylinder 75.2 HD85-ECYL
“O” Ring of Stop Ring 0.02 HD85-SR-SRING
Stop Ring 1.20 HD85-SRING
Drive Chuck 17.5 HD85-DCHUCK
Drill Bit HD85-195CC-YV

Uchwyt Srednica Gwint mitotka
koronki wiercenia

Cop84

HBQSSO 203-229mm API 4 1/2" Reg

Zalecana predko$¢ obrotowa

20-30r/min

Zuzycie powietrza
300-380(PSlI)

950-1200(CFM)

14



AtlasDrill HK9-Q
Mtotek HK9-Q

(4= (8

i o

Dane techniczne

Dtugos¢ Waga
(bez koronki) (bez koronki)
1345 mm 205.0kg
Wymiary Czestotliwosc
opakowania gL
1.7Mpa
1500x240x280mm 25HZ

/

NEVALVE]

1. Top Sub
2. “O’Ring of Top Sub

3. Breakout Ring

4. Check Valve

5. Spring

6. Compression Buffer
7. Air Distributor

8. Internal Cylinder
9. Piston

10. External Cylinder
11. Guided Sleeve
12. Retaining Ring
13. Stop Ring

14. Breakout Ring
15. Drive Chuck

16. Drill Bit

Srednica zewnetrzna

203mm QLS80

Zalecana predkos¢ obrotowa

30-70r/min

WEER(C))

Numer czesci

45.5 HK9— Q— BOR
0.02 HK9— Q— SR-TSUB
0.55 HK9— Q— BOR
1.20 HK9— Q— CVALVE
0.15 HK9-Q-SPRING
0.45 HK9— Q— CBUFFER
10.2 HK9— Q— DIST
7.50 HK9— Q— ICYL
50.0 HK9— Q— PISTON
79.5 HK9— Q— ECYL
6.20 HK9— Q— BUSH
0.30 HK9— Q— RRING
2.20 HK9- Q-SRING
0.55 HK9— Q— BOR
23.0 HK9-Q- DCHUCK
HK9—Q—216CC—TV
Uchwyt Srednica wiercenia
koronki
216-229mm BECO 4 1/2” REG

APl 4 1/2" REG

Zuzycie powietrza

300-380(PSl)

950-1200(CFM)

15



AtlasDrill HK12-Y

Mtotek HK12-Y Waga (kg)| Numer czesci
1. Top Sub 119.5 HK12Y-TSUB
_____ 2. O Ring (Top Sub) 0.02 HK12Y-SK-TSUB
3. Spacer 1.20 HK12Y-SPACER-A
4. Check Valve 0.20 HK12Y-CVALVE
.:'k, ——
== 5. Spring 0.50 HK12Y-SPRING
?\I 6. Compression Buffer 2.20 HK12Y-CBUFFER
‘\E 7. Air Distributor 19.6 HK12Y-DIST
6 11
_E- . 8. Internal Cylinder 15.1 HK12Y-ICYL
I o B :
13 e 9. Piston 111.1 HK12Y-PISTON
14 == i 177.1 HK12Y-ECYL
m._ 10. External Cylinder . -
8 0
16 11. Bearing Bush 19.15 HK12Y-BUSH
m 12. Retaining Ring 1.50 HK12Y-RRING
9 17 13. 0 Ring (Bit Ring) 0.20 HK12Y-SK-SRING
14. Bit Retaining Ring 4.35 HK12Y-SRING
15. Spacer 1.20 HK12Y-SPACER-B
T 16. Drive Chuck 37.2 HK12Y-DSUB
17. Drill bit 108.0 HK12Y-311CC
Dane techniczne
Dtugos¢ Waga Srednica Uchwyt koronki Srednica Gwint miotka
(bez koronki) (bez koronki) zewnetrzna wiercenia
API 6 5/8 " REG
1590mm 510.2kg 275mm HY12 305-350mm AP| 7 5/8 " REG

Zuzycie powietrza
. Czestotliwosé iy
Wymiary udaru przy Zalecana predkos¢ obrotowa

opakowania 1.7Mpa 200-350(PSl)

1665x320x360mm 19.2HZ 15-35r/min 1200-1500(CFM)



	 
	 
	 
	 
	2.​Kody produktów 
	3.​Parametry techniczne AtlasDrill  
	 
	AtlasDrill BR32A 


	Młotek BR32A 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	Dane techniczne 

	Młotek HD35(A) 
	Dane techniczne 
	AtlasDrill HK4-D(A) 

	 
	Młotek HK4-D(A) 
	Dane techniczne 
	AtlasDrill HD45 

	Młotek HD45 
	Dane techniczne 

	Młotek HQL4A 
	Dane techniczne 

	AtlasDrill HQL50 
	Młotek HQL50 
	Dane techniczne 
	AtlasDrill HK5-Q 

	Młotek HK5-Q 
	Dane techniczne 
	AtlasDrill HD55 

	 Młotek HD55 
	Dane techniczne 
	AtlasDrill HQL60 

	Młotek HQL60 
	Młotek HQL60A 
	Dane techniczne 
	AtlasDrill HK8-Q 

	Młotek HK8-Q 
	Dane techniczne 
	AtlasDrill HD85 

	Młotek HD85 
	Dane techniczne 

	Młotek HK9-Q 
	Dane techniczne 

	Młotek HK12-Y 
	Dane techniczne 


